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Drut spawalniczy MIG 1,0 15KG
SG2

Cena brutto 130,00 zł

Cena netto 105,69 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 24 godziny

Opis produktu
Drut spawalniczy MIG 1,0 15KG SG2 elektrodowy, miedziowany z dodatkiem odtleniaczy Mn(mangan) i Si(krzem)
przeznaczony do spawania metodą MIG/MAG stali niestopowych i niskostopowych konstrukcyjnych, kotłowych i okrętowych
oraz drobnoziarnistych stali węglowo–manganowych w osłonie gazów.

Pozwala na stosowanie zarówno wysokich natężeń prądu przy łuku natryskowym, jak i niskich przy zwarciowym przenoszeniu
metalu. Drut może być używany z mieszanką Ar/ CO2 oraz czystym CO2 jako gazem ochronnym. Precyzyjny nawój na
metalowym koszyku.
Posiada certyfikaty oraz dopuszczenia: TÜV, DB. 

Dobór średnicy drutu i prądu spawania w przypadku spawania stali niskowęglowej metodą MIG DC zależy przede wszystkim od
grubości materiału, który ma być spawany. Poniżej  przykładowe wartości parametrów spawania w zależności od grubości
materiału:

1. Grubość materiału 1-2 mm:

Średnica drutu: 0,8 mm
Prąd spawania: 40-70 A

2. Grubość materiału 2-5 mm:

Średnica drutu: 1,0-1,2 mm
Prąd spawania: 70-120 A

3. Grubość materiału powyżej 5 mm:

Średnica drutu: 1,2-1,6 mm
Prąd spawania: 120-180 A

Warto jednak pamiętać, że powyższe wartości są jedynie przykładowe i należy je dostosować do konkretnych warunków i
materiałów, z których wykonuje się spaw. Przy doborze średnicy drutu i prądu spawania należy również uwzględnić rodzaj stali
niskowęglowej oraz jej właściwości fizyczne i chemiczne. Dobór odpowiednich parametrów spawania jest kluczowy dla
uzyskania trwałego i estetycznego spoiny
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