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Drut spawalniczy MIG 1,0 15KG

SOLIDWELDING WIRE
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e Cena netto 105,69 zt
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Czas wysyiki 24 godziny

GOLDEN BRIDGE

WELDING MATERIALS

Opis produktu

Drut spawalniczy MIG 1,0 15KG SG2 elektrodowy, miedziowany z dodatkiem odtleniaczy Mn(mangan) i Si(krzem)
przeznaczony do spawania metoda MIG/MAG stali niestopowych i niskostopowych konstrukcyjnych, kottowych i okretowych
oraz drobnoziarnistych stali weglowo-manganowych w ostonie gazéw.

Pozwala na stosowanie zaréwno wysokich natezen pradu przy tuku natryskowym, jak i niskich przy zwarciowym przenoszeniu
metalu. Drut moze by¢ uzywany z mieszankg Ar/ CO2 oraz czystym CO2 jako gazem ochronnym. Precyzyjny nawdj na
metalowym koszyku.

Posiada certyfikaty oraz dopuszczenia: TUV, DB.

Dobo6r $rednicy drutu i pragdu spawania w przypadku spawania stali niskoweglowej metodg MIG DC zalezy przede wszystkim od
grubosci materiatu, ktéry ma by¢ spawany. Ponizej przyktadowe wartosci parametréw spawania w zaleznosci od grubosci
materiatu:

1. Grubos$¢ materiatu 1-2 mm:

* Srednica drutu: 0,8 mm
e Prad spawania: 40-70 A

2. Grubo$¢ materiatu 2-5 mm:

« Srednica drutu: 1,0-1,2 mm
¢ Prad spawania: 70-120 A

3. Grubo$¢ materiatu powyzej 5 mm:

e Srednica drutu: 1,2-1,6 mm
e Prad spawania: 120-180 A

Warto jednak pamietaé, ze powyzsze wartosci sg jedynie przyktadowe i nalezy je dostosowac do konkretnych warunkéw i
materiatéw, z ktérych wykonuje sie spaw. Przy doborze Srednicy drutu i pradu spawania nalezy réwniez uwzglednic¢ rodzaj stali
niskoweglowej oraz jej wtasciwosci fizyczne i chemiczne. Dobér odpowiednich parametréw spawania jest kluczowy dla
uzyskania trwatego i estetycznego spoiny
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