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DRUT MIG ALMGS5 fi 0,8 / 2kg
SZPULA

Cena brutto 120,00 zt
Cena netto 97,56 zt

Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 48 godzin

Opis produktu
DRUT MIG ALMGS fi 0,8 / 2kg SZPULA Drut aluminiowy o zawartosci 5% krzemu do spawania metodg MIG/MAG

Spawanie aluminium metoda MIG AC/DC (prad staty/zmienny) wymaga odpowiedniego doboru parametréw procesu, aby
uzyskac trwate i estetyczne spawy. Oto kilka wskazdwek dotyczgcych parametréw spawania aluminium metoda MIG AC/DC:

Wybierz odpowiedni drut spawalniczy: druty aluminiowe do spawania metodg MIG AC/DC sg dostepne w réznych srednicach i
stopach aluminium. Wybér odpowiedniego drutu zalezy od rodzaju aluminium, ktéry chcesz spawac.

Przygotuj odpowiednio materiat: przed rozpoczeciem spawania nalezy doktadnie oczysci¢ materiat aluminium z ttuszczu, oleju,
rdzy i innych zanieczyszczen. Nalezy réwniez usuna¢ warstwe tlenku z powierzchni materiatu, np. poprzez szczotkowanie,
szlifowanie lub skrobaczkiem.

Ustaw odpowiednie parametry spawania: do spawania aluminium metoda MIG AC/DC potrzebne sa specjalne parametry
spawania, takie jak prad spawania, napiecie tuku, predkos¢ przesuwu drutu, przeptyw gazu ostonowego i czas spawania.
Wartosci tych parametréw zaleza od grubosci materiatu, rodzaju drutu spawalniczego i rodzaju aluminium.

Kontroluj temperature spawania: aluminium jest materiatem wrazliwym na wysoka temperature, dlatego nalezy kontrolowac
temperature spawania, aby unikng¢ deformacji materiatu. Mozna to zrobi¢ poprzez kontrolowanie predkosci przesuwu drutu
oraz przeptywu gazu ostonowego.

Pamietaj o jakosci spawu: spawanie aluminium metodg MIG AC/DC wymaga wiekszej precyzji niz spawanie stali. Wazne jest,
aby kontrolowac jakos$¢ spawu i unikac poréw, wtracen i innych defektéw.

Oto kilka przyktadowych wartosci parametréw spawania aluminium metoda MIG AC/DC:

¢ Prad spawania: 60-180 A
¢ Napiecie fuku: 18-23 V

¢ Predkos$¢ przesuwu drutu: 100-200 mm/min

¢ Przeptyw gazu ostonowego: 8-10 I/min

¢ Grubos$¢ materiatu: 1-10 mm

Warto jednak pamietaé, ze wartosci te moga sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju aluminium, grubosci materiatu oraz drutu
spawalniczego. Dlatego zawsze nalezy dostosowac parametry spawania do konkretnych warunkéw i materiatéw, z ktérych
wykonuje sie spaw.
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