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DRUT MIG ALMG5 fi 0,8 / 2kg
SZPULA

Cena brutto 120,00 zł

Cena netto 97,56 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 48 godzin

Opis produktu
DRUT MIG ALMG5 fi 0,8 / 2kg SZPULA Drut aluminiowy o zawartości 5% krzemu do spawania metodą MIG/MAG 

Spawanie aluminium metodą MIG AC/DC (prąd stały/zmienny) wymaga odpowiedniego doboru parametrów procesu, aby
uzyskać trwałe i estetyczne spawy. Oto kilka wskazówek dotyczących parametrów spawania aluminium metodą MIG AC/DC:

Wybierz odpowiedni drut spawalniczy: druty aluminiowe do spawania metodą MIG AC/DC są dostępne w różnych średnicach i
stopach aluminium. Wybór odpowiedniego drutu zależy od rodzaju aluminium, który chcesz spawać.

Przygotuj odpowiednio materiał: przed rozpoczęciem spawania należy dokładnie oczyścić materiał aluminium z tłuszczu, oleju,
rdzy i innych zanieczyszczeń. Należy również usunąć warstwę tlenku z powierzchni materiału, np. poprzez szczotkowanie,
szlifowanie lub skrobaczkiem.

Ustaw odpowiednie parametry spawania: do spawania aluminium metodą MIG AC/DC potrzebne są specjalne parametry
spawania, takie jak prąd spawania, napięcie łuku, prędkość przesuwu drutu, przepływ gazu osłonowego i czas spawania.
Wartości tych parametrów zależą od grubości materiału, rodzaju drutu spawalniczego i rodzaju aluminium.

Kontroluj temperaturę spawania: aluminium jest materiałem wrażliwym na wysoką temperaturę, dlatego należy kontrolować
temperaturę spawania, aby uniknąć deformacji materiału. Można to zrobić poprzez kontrolowanie prędkości przesuwu drutu
oraz przepływu gazu osłonowego.

Pamiętaj o jakości spawu: spawanie aluminium metodą MIG AC/DC wymaga większej precyzji niż spawanie stali. Ważne jest,
aby kontrolować jakość spawu i unikać porów, wtrąceń i innych defektów.

Oto kilka przykładowych wartości parametrów spawania aluminium metodą MIG AC/DC:

Prąd spawania: 60-180 A
Napięcie łuku: 18-23 V
Prędkość przesuwu drutu: 100-200 mm/min
Przepływ gazu osłonowego: 8-10 l/min
Grubość materiału: 1-10 mm

Warto jednak pamiętać, że wartości te mogą się różnić w zależności od rodzaju aluminium, grubości materiału oraz drutu
spawalniczego. Dlatego zawsze należy dostosować parametry spawania do konkretnych warunków i materiałów, z których
wykonuje się spaw.
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